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電動式控制馬達電動式控制馬達電動式控制馬達電動式控制馬達 AR4B 或或或或 C 2002-SExA2 

 

 

安安安安 裝裝裝裝 操操操操 作作作作 說說說說 明明明明 
 

 

(中文版僅供參考, 仍以國外英文版為準) 
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1 特色介紹特色介紹特色介紹特色介紹 

 

1.1 安裝必須由適當受訓過且有經驗的服務技術人員執行.  

1.2 請勿企圖用手或用扳手轉動 AR4 控制馬達的軸心, 否則齒輪組可能發生損傷. 

1.3 在維修之前請確定電源供應已經中斷.  

1.4 在 AR4 控制馬達自動操作之前請小心檢查所有的事項.  

1.5 每個 AR4 控制馬達製造皆附有標籤, 在頂蓋下方.  

1.6 控制馬達的主要服務和技術特點已標示在標籤上. 所有的技術功能已標明在技術資料內.  

1.7 在安裝或操作 AR4 控制馬達之前請確定符合標籤上標明的性能範圍.  

1.8 當要安置控制馬達時, 請考慮須容易觸及得到, 以方便進行接線及調整微動開關.  

1.9 AR4 控制馬達可以被安裝在任何地點, 包括電保護在 IP44 等級的範圍, 但是酸性煙霧或其

他惡化的蒸氣可能會侵蝕其金屬部件或大氣中存在的氣體洩漏或爆炸性蒸汽等等這些除

外. 在含塩份高的環境, 緊固用的螺絲應採鋅或鎘電鍍, 而不是黃銅或不銹鋼製的.  

 

 

2 技術規格技術規格技術規格技術規格 

 

本體和蓋子

本體和蓋子本體和蓋子

本體和蓋子 壓鑄鋁 

外殼等級

外殼等級外殼等級

外殼等級 IP44 根據 IEC529, (IP54/IP65 為選擇性要求) 

輸出扭矩

輸出扭矩輸出扭矩

輸出扭矩 15 Nm 

保持扭矩

保持扭矩保持扭矩

保持扭矩 15 Nm 

旋轉時間

旋轉時間旋轉時間

旋轉時間 30 秒 90 度 50Hz 

主要和輔助軸心

主要和輔助軸心主要和輔助軸心

主要和輔助軸心 □ 9.5 mm 

  

周圍溫度

周圍溫度周圍溫度

周圍溫度 -10℃ 至 +60℃ 

重量

重量重量

重量 2.5 kgs 

主電源供應

主電源供應主電源供應

主電源供應 115~230VAC 50-60HZ 

最大電耗

最大電耗最大電耗

最大電耗 20W 

輸入信號

輸入信號輸入信號

輸入信號 根據型號 4 – 20 mA 或 0 – 10 V 

輸出信號

輸出信號輸出信號

輸出信號 根據型號 4 – 20 mA 或 0 – 10 V 

現場控制方式

現場控制方式現場控制方式

現場控制方式 自動/手動  

操作

操作操作

操作 正/反轉可選擇 

輔助開關的電流

輔助開關的電流輔助開關的電流

輔助開關的電流 1A / 48VAC 

使用週期

使用週期使用週期

使用週期 連續 100% 

接線孔尺寸

接線孔尺寸接線孔尺寸

接線孔尺寸 二個孔, M16  
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3 安裝安裝安裝安裝 

 

3.1 AR4 控制馬達必須先安裝定位, 這樣方形軸心(電力端)才能朝向要帶動的裝置轉動. 

   如果 AR4 是配上輔助軸心, 那麼總扭矩不能超過所標示的最大扭矩(Nm).  

3.2 如果沒有特別要求其他的旋轉角度調整, AR4 控制馬達總是以 90°旋轉角度為標準 

   供應.  

3.3 方形軸心(電力端)在工廠時被定位如下, 軸心的調整請參閱 5.1 章節.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 電路接線電路接線電路接線電路接線 

 

4.1 裝上 AR4 控制馬達之後, 但尚未與控制裝置以機械固定之前, 請進行接線和接地. 

4.2 接線圖已放在所附的技術資料和頂蓋下方.  

4.3 警
警警

警告

告告

告: 

      

 

 

 

4.4 建議安裝外部隔離的變壓器必須大於 25VA 的負載, 以保護和防止過載(僅交流電).  

4.5 所有電線必須符合當地的規定, 電線的截面必須介於 0.75 至 1.5 mm2.  

    警告

警告警告

警告: 

 

 

 

 

 

 

 

在維修之前請確保通過雙極開關

在維修之前請確保通過雙極開關在維修之前請確保通過雙極開關

在維修之前請確保通過雙極開關(相位和中性零伏

相位和中性零伏相位和中性零伏

相位和中性零伏)斷開電源

斷開電源斷開電源

斷開電源.  

如果不遵守

如果不遵守如果不遵守

如果不遵守, 可能會對人員和設備造成損害

可能會對人員和設備造成損害可能會對人員和設備造成損害

可能會對人員和設備造成損害. 

  

 

 
 

錯誤的接線可能對電路板發生立即的意外

錯誤的接線可能對電路板發生立即的意外錯誤的接線可能對電路板發生立即的意外

錯誤的接線可能對電路板發生立即的意外, 請在處理之前小心檢查

請在處理之前小心檢查請在處理之前小心檢查

請在處理之前小心檢查. 
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4.6 輔助微動開關是單刀雙通(SPDT), 無電壓.  

4.7 輔助微動開關的額定值是 1A / 48VAC.  

4.8 請確定電源供應和系統頻率符合 AR4 控制馬達銘板上的標示值.  

4.9 低張力信號電纜(張力低於 48V)必須和較高張力的導管(張力高於 48V)分開放置.  

    如果它們是被放置在一個單導管, 必須採用有屏蔽保護的電纜.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

預清爐功能 

逆時針方向旋轉(從電力端) 

AR4 gear actuator 

遠端控制裝置 
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    警告

警告警告

警告: 

 

 

 

 

 

4.10 電子的配置 

 

數字電子板能夠設置各種功能/選項, 如旋轉方向, 分度, 輸入控制信號的類型和阻抗. 

 

根據下列所示, 通過將電子板的撥動開關設置在右側的 ON 位置或左側的 OFF 位置,  

可以獲得所需的配置。 

  

撥動開關位於水平的機板上. 

 

撥動開關位置 

 

撥動開關

撥動開關撥動開關

撥動開關 撥動開關

撥動開關撥動開關

撥動開關 ON (開
開開

開) 撥動開關

撥動開關撥動開關

撥動開關 OFF (閉
閉閉

閉) 

1 逆時針旋轉(從電力端) 順時針旋轉(從電力端) 

2 高分度 200步 低分度 125步 

3 啟始點設置  

4 工作範圍設置  

5 輸入信號 4-20 mA 

(DS-6也必須撥動到 ON 位置) 

輸入信號 0-10V c.c. 

6 阻抗 250 Ohm 

(僅適用於輸入信號 0-10V) 

 

阻抗 4400 Ohm 

(僅適用於輸入信號 0-10V) 

輸入信號 4-20mA 時請撥動至 ON 位置 

 

 

 

 

 
 

主板的端子連接

主板的端子連接主板的端子連接

主板的端子連接,

,,

,如輔助開關的端子連接

如輔助開關的端子連接如輔助開關的端子連接

如輔助開關的端子連接,

,,

,是插入式

是插入式是插入式

是插入式/

//

/插拔

插拔插拔

插拔式

式式

式.

..

. 

  

 必須拆下端

必須拆下端必須拆下端

必須拆下端

子以方便電纜固定

子以方便電纜固定子以方便電纜固定

子以方便電纜固定.

..

. 

  

 一旦所有電纜牢固地連接到端子

一旦所有電纜牢固地連接到端子一旦所有電纜牢固地連接到端子

一旦所有電纜牢固地連接到端子,

,,

,必須將其再次插入

必須將其再次插入必須將其再次插入

必須將其再次插入

插座

插座插座

插座.

..

. 
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5 控制控制控制控制區區區區 

 

AR4 控制馬達具有控制區, 可允許操作者切換至手動操作模式和順時針或逆時針旋轉控制馬達

至想要的位置.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.1 送電至 AR4 控制馬達.  

 

5.2 按一下自動/手動(AUTO/MAN)鈕, 橘色 LED MAN燈亮起表示手動模式操作. 再按一下自

動/手動(AUTO/MAN)鈕, 橘色 LED MAN燈熄滅, 回到自動模式.  

 

5.3 按下”-“紅色鈕 或” +” 紅色鈕, 能順時針或逆時針旋轉軸心方向.  

 

5.4 要回到自動模式時, 請再次按下 AUTO/MAN鈕直到橘色 LED燈熄滅, 綠色 LED燈亮起. 

為了回到自動模式, 也可以關閉電源, 然後再重新送電.  
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6 校正校正校正校正 

 

6.2 軸心旋轉角度 90°或 180° 

 

AR4電動控制馬達是由工廠以標準 90度旋轉角度而製造. 然而, 可以按照下列步驟將旋轉角度

更改為 180 度： 

 

1. 送電至 AR4 控制馬達.  

2. 鬆開軸心螺帽.  

3. 順時針轉動黃色凸輪, 直到下圖左側的凸輪孔 (180°凸輪孔)定位在白色微動開關

上（下圖紅色圓圈處）.  以上描述是以原廠初始設置控制馬達為順時針方向, 撥

動開關#1 在 OFF 位置.  如果控制馬達是設置逆時針方向, 請反向處理凸輪孔的

定位.   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. 重新鎖緊軸心的螺帽.  

5. 為了能夠 180°的行程, 設置撥動開關#3 在 ON 的位置(主電路板的底下). 此撥動

開關是在下圖紅色圈選的地方.  
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6.3 輔助微動開關設置 

 

AR4 控制馬達配有 2 個輔助微動開關, 可在任何旋轉角度位置進行調整. 

 

關於輔助開關的調整, 請依下列步驟:  

 

1. 送電至 AR4 控制馬達.  

2. 按下 AUTO/MAN 自動/手動鈕以切換至手動操作.  

3. 按下 + 鈕或 - 鈕以達到想要的角度.  

4. 旋轉微調器(可變電阻)白色箭頭直到微調器下方的紅色 LED燈亮起. 在右邊的微調器是 S3, 

相對應的端子連接是 20-21-22; 在左邊的微調器是 S4, 相對應端子連接是 23-24-25 (綠色端

子台).  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. 按下 AUTO/MAN 自動/手動鈕以切換至自動操作. 

 

6. 將 AR4 控制馬達運轉幾次, 以確定右邊的輔助開關調整能達成. 
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6.5 工作範圍設置 

 

AR4 控制馬達的特點之一, 就是能減少控制馬達的工作角度, 比如從 90°減至 45°, 當使用全輸

入信號 4-20mA 或 0-10V.  

 

關於工作範圍的設置, 請依下列步驟:  

 

1. 通電至 AR4 控制馬達.  

2. 設定撥動開關#4 在 ON 的位置, 1 個橘色 LED燈, 結合工作範圍的功能將亮起. .  

3. 按下 + 或 - 鈕, 以達到新的最大開啟角度. 當最小工作範圍角度被達成, 橘色 LED燈將

停止閃爍且轉亮.  

4. 在使用控制鍵+ / - 定位控制馬達於最大想要的角度之後, 請按下 INIT鈕至少 5 秒, 直到綠

色 LED燈將開始閃爍.  

 

5. 設定撥動開關#4 在 OFF 的位置.  

 

AR4 控制馬達將在信號範圍 4-20mA 或 0-10V 且新設定角度 45°範圍進行比例.  

 

注意: 如果使用預清爐的功能, AR4 控制馬達將全開至新設定工作角度, 而不是 90°. 

 

 

6.6 預吹掃功能 

 

AR4 控制馬達配有額外的端子連接 N 和 O, 位於主電路板上, 供預清爐功能使用. 此功能是供

製程的燃燒器打開閥門吹掃清爐用.  

 

端子 N 和 O 的連接是由外部的繼電器或火焰控制而主導. 

為了使用預清爐功能, 必須送電至 AR4 控制馬達(主電路板端子#1 和#2).  

當接點閉合時, 控制馬達旋轉至 90°至開的位置, 當接點斷開時, 控制馬達轉回至啟始位置.  

 

當使用預清爐功能時, 比例操作(信號控制操作)是不可行的.  

 

如果AR4控制馬達被設置在不同的工作角度範圍, 那預清爐功能將驅動控制馬達至新的最大範

圍.   
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7 恢復工廠原始設定恢復工廠原始設定恢復工廠原始設定恢復工廠原始設定 

 

警警警警 告告告告: 重要通知重要通知重要通知重要通知 !!! 

 

AR4 控制馬達可以完全重置工廠原始的設定, 步驟如下:  

 

1. 送電至 AR4 控制馬達.  

2. 按下+ 鈕鍵並保持不放至少 5 秒直到所有的 LED燈都熄滅.  

3. 釋放 + 鈕鍵並且等待幾秒直到 AR4 控制馬達執行一個完整的校正, 及旋轉, 如果有必要, 

將旋轉至啟始位置.  
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8 安全性和錯誤代碼安全性和錯誤代碼安全性和錯誤代碼安全性和錯誤代碼 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8.1 保護 – LED 燈號意義 – 錯誤代碼 

 

AR4 控制馬達的設計方式是, 在閥門或風門鎖定的情況下, 將其置於待機狀態, 直到鎖定的機

械問題解決為止. 作為數字型控制馬達, 已經配備 3 個 LED, 用於了解控制馬達的狀態（功能）. 

 

在主電路板的左上角（見上圖）有兩個 LED, 一個綠色和一個紅色.  如果綠色 LED亮起表示

一切正常, 控制馬達正在等待有效信號. 當綠色 LED指示燈閃爍表示發生了什麼（即 1閃爍表

示自動模式, 2閃爍表示手動模式, 依此類推）. 

 

當位於綠色 LED右側的紅色 LED亮起時表示有問題. 例如, 3次閃爍後 1 個暫停（依此類推）

意味著已超過控制馬達的操作扭矩（由閥門或風門的機械鎖定引起）, 並且在幾次重啟後, 控

制馬達將打開待機模式直到問題得到解決. 同時, 位於AUTO / MAN按鈕板上的紅色LED將亮

起, 並被標記 FAULT錯誤.  

 

要修復控制馬達, 一旦機械鎖定問題已解決, 就足以移除和恢復電源供應. 

 

紅色 LED 的其他閃爍排序有不同的含義, 技術人員需要知道, 以便了解可能出現故障的原因. 
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9 維護和檢查維護和檢查維護和檢查維護和檢查 

 

9.1 維護 

 

9.1.1 AR4 控制馬達不需要任何特別的電流維護.  

 

9.1.2 AR4 控制馬達不需要任何潤滑, 因為齒輪箱在工廠已受過潤滑.  

 

9.1.3 避免任何現場修理.  

 

9.1.4 請勿拆解 AR4 控制馬達的任何內部零件. 如果功能失效, 在現場已經做過所有可能的檢

查之後, 則控制馬達應該必須送回工廠, 進行可能的修理. 任何的更換必須由合格的技術員執

行.  

 

 

9.2 檢查 

 

安裝和控制連桿調整之後, 應該檢查開關和電路的接線是否正確.  

 

檢查 AR4 控制馬達是否正確控制所用的設備裝置.  

 

檢查 AR4 控制馬達是否根據手冊的資料進行操作.  

 

檢查 AR4 控制馬達與連桿系統與控制裝置之間的機械連接是否正確及安全.  

 

檢查連桿的移動是否順暢, 沒有卡緊或堵塞的情形.  

 

 

10 更更更更換換換換 

 

如果 AR4 控制馬達的更換是必要的, 請依下列程序:  

- 停止供電 

- 移除接線 

- 移除控制馬達和控制裝置之間的連桿 

- 根據說明書進行新的控制馬達安裝 

 


